附件 4
2014北京“嘉克杯”国际焊接技能大赛
实际操作项目焊接位置图
1、 板试件焊接位置（DIN EN ISO6947）
1、板对接焊缝
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2、板角接焊缝
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二、管类试件焊接位置（DIN EN ISO6947）
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1、管对接焊缝



 仰焊位置  PE （4G*）








  向上立焊位置  PF （3G uphill*）





  横焊位置  PC  （2G*）








 水平焊位置 PB （2F*）








 向上立焊位置 PF （3F uphill*）








 仰焊位置 PD （4F*）





    横焊位置 PC





   仰焊位置 PE

















 管：固定


 轴线：水平


 焊接：向上焊 PH （5G uphill*）





 管：固定


 轴线：垂直


 焊接：横焊 PC （2G*）








 管：固定


 轴线：倾斜45°


 焊接：向上焊 H-L045  (6G uphill*)
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